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Portautensili QuadCut 12-20

Designazione Dimensioni Cassetta Stock
d d2 l l2 f D Inserto 12... Inserto 20... standard (k)

QNR 0032/45M-C50 32 45 150 75 27 52 QNR 50-12 - * 233
QNR 0040/45P-C50 40 45 175 75 27 52 QNR 50-12 - * 233
QNR 0045/50S-C50 50 45 250 125 27 52 QNR 50-12 - * 233
QNR 0040/63R-C63 40 63 200 100 37.5 80 QNR 63-12 QNR 63-20 * 234
QNR 0063T-C63 63 63 300 - 37.5 80 QNR 63-12 QNR 63-20 * 234
QNL 0032/45M-C50 32 45 150 75 27 52 QNL 50-12 - * 233
QNL 0040/45P-C50 40 45 175 75 27 52 QNL 50-12 - * 233
QNL 0045/50S-C50 50 45 250 125 27 52 QNL 50-12 - * 233
QNL 0040/63R-C63 40 63 200 100 37.5 80 QNL 63-12 QNL 63-20 * 234
QNL 0063T-C63 63 63 300 - 37.5 80 QNL 63-12 QNL 63-20 * 234

Portautensili con cassetta
Con passaggio interno del refrigerante

Cassette standard
per interni

Designazione Inserto Stock standard (k)
1.5 0 98.5

QNR 63-20API 20N… * * * 219
QNL 63-20API 20N… * * * 219

Cassette API
per interni

NOTA: i seguenti profili possono essere
usati per filettature esterne ed interne:
Profilo parziale Whitworth BSPT
Trapezoidale ACME STUB ACME
NPT NPTF API Round

Designazione Inserto Stock standard (k)
0.7 0 98.5

QNR 50-12 12… • * • 219
QNR 63-12 12… • * • 219
QNR 63-20 20… • * • 219
QNL 50-12 12… • * • 219
QNL 63-12 12…. • * • 219
QNL 63-20 20… • * • 219

ATTENZIONE! Lo standard è 0.7°, non 1.5°

ATTENZIONE! L’ISO Metrico e l’UNIFIED hanno
profili differenti per il filetto esterno ed interno.
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Portautensili QuadCut

Dimensioni-f
Per alcuni inserti la dimensione f è sostituita dalla dimensione f2 secondo la tabella

L’angolo dell’elica 0.7° è standard e non è necessario indicarlo quando si ordinano le cassette, per es. QNR50-12.
Tutti gli altri angoli dell’elica vanno indicati dopo la designazione della cassetta, per es. QNR63-20-98.5.

Viti

Designazione Usata

per

STS T9xM3 Inserti 10… 221
STS T9xM3 Inserti 11… 221
STS T9xM3 Inserti 12… 221
STS T15xM5 Inserti 20… 221

Chiavi

Designazione Usata

per

Torx T9 STS T9xM3 222
Torx T15 STS T15xM5 222

Dimensioni

L s f2

12 2.4 0
12 3.6 1.2
20 4.6 0
20 6.8 2.2
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CBN QuadCut – per materiali temprati

CBN
Quando si filetta l’acciaio temprato con materiale super-duro si supera la rettifica.
La tornitura viene eseguita sempre piu’ spesso con il nitruro cubico di boro (CBN). Oggi il
CBN è un materiale consolidato sia per tornire che per fresare. Esso aumenta la produttività
risparmiando il refrigerante. L’inserto QuadCut monotagliente viene fatto con un grado ben
sperimentato di un fabbricante leader mondiale.

MATERIALI LAVORABILI
Gli inserti in CBN QuadCut sono adatti per filettare durezze
di 45–65 HRC.

PROFILI FILETTABILI
I passi metrici con profilo parziale sono eseguibili nel campo
0,5–2,5. Il diametro minimo possibile dipende dal passo.
Filetti con taglio interrotto, per esempio scanalature, si possono
eseguire se sono stati fatti degli smussi.

LAVORAZIONE
La velocità raccomandata è Vc = 80–120 mm/min.
Non è necessaria una prefilettatura di sgrossatura. Sull’asse Z si deve usare un incremento
modificato sul fianco di 28°.
Si raccomanda un incremento costante nell’asse-X di 0,05–0,09 mm per passata. Il numero
delle passate si deve calcolare in funzione della profondità del filetto.
Se il taglio è continuo si puo’ usare o no il refrigerante. Se invece il taglio è interrotto il
refrigerante è proibito.

Incremento modificato sul fianco.
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Inserti in CBN QuadCut

Profilo Parziale 60°
Filettatura esterna

CHIEDETE offerta per altri profili e passi.

Passo Designazione Dimensioni
mm l s t CBN 250
0.5 12E 0.5ISO 12 2.4 1.2 • 61

0.75 12E 0.75ISO 12 2.4 1.2 • 61
1.0 12E 1.0ISO 12 2.4 1.2 • 61
1.5 12E 1.5ISO 12 2.4 1.2 • 61
2.0 12E 2.0ISO 12 2.4 1.2 • 61
2.5 12E 2.5ISO 12 3.6 1.8 * 62

Passo Designazione Dimensioni
mm l s t CBN 250
0.5 10N 0.5ISO 10 2.4 1.2 * 65

0.75 10N 0.75ISO 10 2.4 1.2 * 65
1.0 10N 1.0ISO 10 2.4 1.2 * 65
1.5 10N 1.5ISO 10 2.4 1.2 * 65

1.75 10N 1.75ISO 10 2.4 1.2 * 65
2.0 10N 2.0ISO 10 2.4 1.2 * 65

Profilo Parziale 60°
Filettatura esterna

• = Stock standard
* = Stock limitato
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QuadCutOff – Troncatura e gole

Utensili da taglio in Acciaio Superrapido (HSS)
Gli inserti in carburo sono i più usati per troncatura e gole. Per impieghi particolari, per esempio su tubi sottili,
materiali teneri o basse velocità di taglio, un inserto in acciaio superrapido può essere anche più efficiente.
Gli inserti QuadCutOff in acciaio HSS sono rivestitiTiN. Con l’affilatura di precisione si dà a questi inserti un
angolo di taglio molto acuto, che è vantaggioso nelle summenzionate applicazioni.

Velocità di taglio
Tabella delle velocità di taglio raccomandate in m/min.

Materiale HSSC
Acciaio a basso tenore di carbonio < 650N/mm2 40-60
Acciaio al carbonio 650-850N/mm2 30-40
Acciaio legato e acciaio resistente al calore 30-40
Acciaio inossidabile 30-40
Ghisa 20-30
Materiali non ferrosi -200

Avanzamento
La tavola raccomanda l’avanzamento in mm/giro per ogni inserto

Material Q16-1,0 Q16-1,2 Q16-1,5 Q25-1,5 Q25-2,0
Acciaio a basso tenore di carbonio < 650N/mm2 0,08-0,1 0,08-0,1 0,1-0,15 0,01-0,15 0,1-0,2
Acciaio al carbonio 650-850N/mm2 0,04-0,06 0,05-0,06 0,05-0,1 0,05-0,1 0,08-0,15
Acciaio legato e acciaio resistente al calore 0,04-0,06 0,058-0,06 0,05-0,1 0,05-0,1 0,08-0,15
Acciaio inossidabile 0,05-0,06 0,05-0,06 0,05-0,1 0,05-0,1 0,08-0,15
Ghisa 0,05-0,06 0,05-0,06 0,05-0,1 0,05-0,1 0,08-0,15
Materiali non ferrosi -0,2 -0,2 -0,25 0,25 -0,25

Esempio: D = 28 mm
d = 20 mm
Scegliere l’inserto Q25

Diametro troncabile
13 mm è il massimo diametro pieno possibile che può troncare
l’inserto Q16 e 20 mm l’inserto Q25. Per i tubi si possono tron-
care diametri maggiori poiché l’inserto non deve arrivare
sull’asse di rotazione del pezzo. Nel diagramma si può vedere
quale inserto usare in funzione del diametro esterno ed interno.
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Inserti QuadCut

Designazione Dimensioni Max. diametro HSSC
l s ±0.05 pieno troncabile Rivestito Tin

Q16- 1.0 16 1.0 13 • 371
Q16- 1.2 16 1.2 13 • 371
Q16- 1.5 16 1.5 13 • 371
Q25- 1.5 25 1.5 20 • 373
Q25- 2.0 25 2.0 20 • 373

Inserto neutro

Designazione Dimensioni Max. diametro HSSC
l s ±0.05 V pieno troncabile Rivestito Tin

Q16-R6-1.2 16 1.2 6° 13 • 372
Q16-R12-1-1.2 16 1.2 12° 13 • 372
Q16-R6-1.5 16 1.5 6° 13 • 372
Q16-R12-1.5 16 1.5 12° 13 • 372
Q16-L6-1.2 16 1.2 6° 13 • 372
Q16-L12-1.2 16 1.2 12° 13 • 372
Q16-L6-1.5 16 1.5 6° 13 • 372
Q16-L12-1.5 16 1.5 12° 13 • 372
Q25-R6-1.5 25 1.5 6° 20 • 374
Q25-R12-1.5 25 1.5 12° 20 • 374
Q25-R6-2.0 25 2.0 6° 20 • 374
Q25-R12-2.0 25 2.0 12° 20 • 374
Q25-L6-1.5 25 1.5 6° 20 • 374
Q25-L12-1.5 25 1.5 12° 20 • 374
Q25-L6-2.0 25 2.0 6° 20 • 374
Q25-L12-2.0 25 2.0 12° 20 • 374

Inserto destro (R) o sinistro (L)

Anello Designazione Dimensioni Max. HSSC
l s ±0.02 profondità Rivestito Tin

0.4 Q16- C0.5 16 0.54 1.0 • 372
0.5 Q16- C0.6 16 0.64 1.0 • 372
0.6 Q16- C0.7 16 0.74 1.0 • 372
0.7 Q16- C0.8 16 0.84 1.0 • 372
0.8 Q16- C0.9 16 0.94 1.0 • 372
0.9 Q16- C1.0 16 1.04 1.0 • 372
1.0 Q16- C1.1 16 1.21 Ver página 44 • 372
1.2 Q16- C1.3 16 1.41 Ver página 44 • 372
1.5 Q25- C1.6 25 1.71 Ver página 44 • 374

1.75 Q25- C1.85 25 1.96 Ver página 44 • 374

Gole per anelli di ritegno esterni
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Designazione Dimensioni Inserto Stock
H B l E standard (k)

GEX 1010K-Q16 10 10 125 19 Q16 • 379
GEX 1212K-Q16 12 12 125 19 Q16 • 379
GEX 1412K-Q16 14 12 125 19 Q16 • 379
GEX 1612K-Q16 16 12 125 19 Q16 • 379
GEX 2012K-Q16 20 12 125 19 Q16 • 379
GEX 1216M-Q25 12 16 150 30 Q25 • 380
GEX 1416M-Q25 14 16 150 30 Q25 • 380
GEX 1616M-Q25 16 16 150 30 Q25 • 380
GEX 2016M-Q25 20 16 150 30 Q25 • 380
GEX 2516M-Q25 25 16 150 30 Q25 • 380
GEX 3216M-Q25 32 16 150 30 Q25 • 380

GEX 1010

Designazione Dimensioni Inserto Stock
H B l E standard (k)

GEX 1010-INDEX-Q16 10 10 60 19 Q16 • 379

GEX 1010
Index Q16

Viti
Designazione Usata per

STST9xM3 Inserto Q16… 221
STST15xM5 Inserto Q25… 221

Chiavi
Designazione Usata per

vite
TorxT9 STST9xM3 222
TorxT15 STST15xM5 222

Portautensili QuadCutOff
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QuadCut® QuadCut® External

QuadCut® Internal QuadCutOff®
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